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Представлены результаты влияния лазерной обработки на структуру поверхностного слоя стали 40Х на режимах с оплавлением поверхности металла и без оплавления. Отмечена перспективность использования лазерной обработки для улучшения механических свойств конструкционных хромсодержащих сталей.
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Наиболее часто встречающейся причиной отказа механизмов машин и металлообрабатывающего инструмента является износ рабочих поверхностей [1, 2]. На сегодняшний день существует целый ряд технологий, направленных на повышение физико-механических свойств поверхности детали, среди которых наибольший интерес представляет упрочнение поверхностного слоя за счет изменения структуры, так как в этом случае не изменяется химический состав поверхностных слоев материала [3]. 

METALLOGRAPHIC ANALYSIS OF THE STEEL 40X STRUCTURE AFTER LASER TREATMENT
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The results of the effect of laser treatment on the structure of the surface layer of 40X steel in the modes with and without melting of the metal surface are presented. The prospects of using laser processing to improve the mechanical properties of structural chromium-containing steels are noted.
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